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Uvodni (vSeobecnd) ustanoveni

Tato norma je zavazna pro vSechny zaméstnance spole€nosti OUNI-RPA podilejici se na opravé a udrzbé armatur a
pro vSechny kontraktory OUNI-RPA, ktefi tuto ¢innost provadéji dle zakazek udrzby OUNI-RPA, &i investi¢nich akci.
Dokument je v celém OUNI-RPA zavazny pro vSechny zaméstnance a kontraktory ¢i subkontraktory. Kontraktofi OUNI-
RPA a zodpovidaji v plné mife za respektovani pfedpisu a dodrzovani pravidel dle tohoto predpisu.”

Zaméstnanec, ktery porusenim této normy, pfipadné norem a predpisl souvisejicich, s nimiz byl prokazatelné
seznamen, zpUsobi spole¢nosti $kodu, je povinen vzniklou $kodu uhradit ve smyslu ustanoveni zakona &. 262/2006 Sb.,
zakoniku prace o odpovédnosti zaméstnancl za Skodu".

Pojmy (nazvoslovi), definice, zkratky

OUNI-RPA — zkratka pro ORLEN UNIPETROL RPA, s.r.o.

Jednotka Rafinerie — sou¢ast ORLEN UNIPETROL RPA, s.r.o.

Kontraktor — dodavatelska spole¢nost, ktera byla vybrana jako hlavni dodavatel pro OUNI-RPA v ramci vybérového
fizeni.

Subkontraktor — dodavatel kontraktora.

Udrzovatel — je zaméstnanec strojni udrzby OUNI-RPA, ktery je zodpovédny za funkénost a bezpecénost strojniho
zafizeni

Priorita 1 a 2 — zafizeni s vysokou kriti€nosti z pohledu média
TSR — Technicky standart rafinerie
Opravou armatury se rozumi

a. Oprava armatur po jejich demontazi z provozniho zafizeni v opravné armatur zhotovitele.
b. Oprava na misté u navafovanych armatur v potrubnich rozvodech.

Inspekci armatury se rozumi

Udrzbou armatur se rozumi prace provadéné na armaturach zabudovanych na zafizenich odstavenych z provozu,
mimoradné za provoznich podminek.

Armatury predavané do opravy se déli do nasledujicich skupin:

a. Armatury, u nichz se projevili zavady za provozu
b. Armatury opravované preventivné

c. Pajistné ventily
d. Nové armatury

1 Obecna ustanoveni

e Dokument obsahuje minimalni poZadavky na inspekci, opravy, dokumentaci o zkouskach a pfipravu pro
transport, které jsou pozadovany ze strany OUNI-RPA na kontraktorovi provadéjicim opravy armatur. Struény
postup procesu opravy armatury je popsan v bodé 5.

e Dodate¢né pozadavky na inspekci armatury, opravy a zkousky budou specifikovany na Pozadavku na opravu,
ktery je pfilozen ke kazdé opravované armature.
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Kontraktor bude postupovat podle doporuceni vyrobcu armatur s ohledem na dodavky nahradnich dill a
pozadavku na udrzbu. Kontraktor je plné zodpovédny za spravné poskytovani odbornych sluzeb tykajici se oprav
armatur.

Kontraktor zodpovédné urci, zda je schopen poskytnout poZzadovanou ¢innost v rdmci pozadavku OUNI-RPA.
Kontraktor nebude provadét prace, pokud neni plné pfesvéd&en o tom, Ze je schopen tyto prace zajistit po
odborné a kvalitativni strance.

Zaméstnanci OUNI-RPA zaijisti, ze pfed opravou jsou armatury fadné odtlakovany a vycistény z davodu ochrany
proti korozi a z duvodu bezpecnosti prace, aby nemohlo dojit ke kontaktu kontraktora s nebezpe&nymi latkami.
V pfipadé, ze armatura mlze stale obsahovat nebezpecné latky, zaméstnanci OUNI-RPA jsou povinni upozornit
na tuto skute¢nost kontraktora oprav armatur a zaroven specifikovat druh nebezpecéné latky.

Pfed rozebranim armatury i pfi vlastni opravé musi kontraktor podniknout veSkera bezpecnostni opatfeni
s ohledem na obsah nebezpecnych latek.

U v8ech novych a repasovanych armatur, které byly skladovany déle nez 6 mésicl pfed uvedenim do provozu,
musi byt provedena jejich kontrola (zkouska tésnosti, pevnosti, nepropustnosti) popf. dopinéno nebo vyménéno
ucpavkoveé tésnéni (zajisti udrzovatel).

Armatury vyZadujici vysoké naroky na Cistotu se pfedavaji do opravy a z opravy s té€snicimi plochami opatfenymi
napf. ochrannou folii.

2 Vysvétlivky k Protokolu o inspekci a opravé armatury

Informace pozadované v Protokolu o inspekci a opravé armatury (Pfiloha 1) je nutno doplnit do vSech pfislusnych

policek.

V pfipadé, Ze operace neni provadéna, nutno poli¢ko proskrtnout. Prazdna policka jsou neakceptovatelna.

Protokol o inspekci a opravé armatury vyplfiuje kontraktor opravy armatur na zakladé pfedanych pozadavkl na opravy
armatur od technika drzby OUNI-RPA.

Rozsah opravy urduje kontraktor opravy armatur na zakladé jim provedené inspekce. V pfipadé, Zze by byla oprava
neekonomicka, kontraktor pozada OUNI-RPA o souhlas s pokracovanim opravy.

3 Druh armatury a pracovni parametry armatury

Kontraktor vyplIni daje o stavu ventilu po kone¢né kontrole nasledujicim zplsobem:

Druh armatury — uvede se typ armatury, udaj je povinny, kontrola souc¢asti opravy armatury

Jmenovita svétlost DN — uvede se v jednotach mm, (daj je povinny, kontrola soucasti opravy armatury
Jmenovity tlak — uvede se v jednotkach MPa/ Bar, udaj je povinny, kontrola sou¢asti opravy armatury

Max. pracovni teplot — uvede se teplota ve °C , Udaj je povinny, kontrola soucasti opravy armatury
Pracovni latka — uvede se pracovni médium, Udaj je povinny, kontrola sou¢asti opravy armatury

Evidenéni znak armatury — uvede se oznaceni armatury, Udaj je povinny, v pfipadech, kdy je znamo
evidencni Cislo armatury, musi byt uvedeno na protokolu o zkousce.

e Tésnost armatury puvodni — pokud je znama a pozadovana tésnost po kontrole napf. A, B apod.
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4 Inspekce/oprava/lvymeéna jednotlivych souéasti - povinné

VSechny soucasti je nutno vizualné a rozmérové zkontrolovat. OUNI-RPA poZaduje jako zakladni rozsah opravy
armatury provedeni nasledujicich operaci:

rozebrani

Cisténi

inspekce jednotlivych soucasti armatury a zaznamenani vad, Usad a koroze
vyména tésnéni (pouze prace — bez spotfebovaného materialu)

zpétné sestaveni armatury

tlakovéa zkouska

natér — neplati pro priority 1 a 2

® & 6 O 6 oo

Kontrola tésnici plochy pfiruby a télesa armatury -kontraktor je povinen méfit rovinnost tésnici plochy pfiruby
vika a télesa armatury a tuto informaci zaznamenat v protokolu o opravé. Pfi kontrole rovinnosti pfirub
zaznamena kontraktor kolik je viko a téleso prohnuté na dosedacich plochach ve 2 mistech oto€enych po 90°
nejprve ve sméru proudéni média a kolmo na smér proudéni — viz protokol o inspekci a opravé armatury —
formular pfiloha 1 (jiné specifické udaje).

Maximalni dovolené uchylky rovinnosti t&€snicich ploch v souétu obou pfirub jsou maximalné 0,2mm.

Za specialni opravu je povazovano: Egalizace tésnicich ploch, GUprava sedel, tUprava ucpavkové komory,
vietene atd. Vyména poskozenych soucasti armatury

Oprava nutna/ Vymeéna soucasti/ Vyména materialu — povinné. VeSkeré zaznamy o opravach je nutno
dokumentovat po dobu 10 let. Dilna oprav armatur neuschovava demontované dily z oprav armatur, tyto
likviduje po opravé. V pfipadé pozadavku OUNI-RPA na uloZzeni demontovanych dill si tyto prevezme OUNI-
RPA spolu s opravenou armaturou.

Tésnéni — pokud neni specifikovano jinak, vymé&nované ucpavkové tésnéni bude grafitové.

Veskeré opravy soucasti je nutno provadét s ohledem na plvodni specifikaci a rozméry udavané vyrobcem.
Vyména soucasti nepovede ke sniZzeni kvality armatury. VeSkeré nestandardni opravy a pouZité nahradni
soucasti, které neodpovidaji plvodni specifikaci vyrobce je kontraktor opravy armatur povinen pfedat
k odsouhlaseni OUNI-RPA.

Pokud jsou pouzity soucasti, které jsou odliSné od specifikace vyrobce, kontraktor na sebe bere plnou
zodpovédnost, ze provede nahradu v souladu s pozadavky na integritu a spolehlivost zafizeni. Kontraktor opravy
armatur se zavazuje, Ze v pfipadé potfeby provede veskeré opravy a potfebné specifikace po odborné strance
bud sam, nebo ve spolupraci s autorizovanou konstrukéni kancelafi.

Tésnici plochy pfirub, pokud je nutno je egalizovat, budou upraveny na plvodni drsnost povrchu, tak jak je
uvedeno ve specifikaci. Pokud jsou pochyby ohledné Upravy tésnicich ploch, je nutno kontaktovat OUNI-RPA
pro upfesnéni této informace.
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5 Kontrola stavu svorniku

Pfi revizi armatur provadét vizualné kontrolu stavu svornikd. PFi nevyhovujicim stavu se provede vyména svornik(.

6 Vyména svorniki

Svorniky je nutno vzdy vyménovat pfi poskozeni anebo pfi zjevné materidlové rozdilnosti jednotlivych svornikGi mezi
sebou nebo celé sady svornik(i oproti béznym zvyklostem. Svorniky musi byt jednotné jak rozmérove, tak materialové.
Vyména svornikl bude zaznamenana v protokolu o inspekci a opravé armatury.

7 Udaje o vnéjsim utésnéni armatury

Vikovy systém a ucpavkovy systém — u vSech typl opravovanych armatur budou zaznamenany typy pouzitého tésnéni.

8 Udaje o funkénosti a tlakové zkousce armatury

Funkce a zadirani — bude uveden pocet ovérfeni, a zda vyhovuje.

Pevnost a nepropustnost — uvedena zkusebni latka / médium / zkuSebni pretlak, a zda vyhovuje
Tésnost vnéjsi — uvedena zkuSebni latka / médium / zkusebni pretlak, a zda vyhovuje

Tésnost uzavéru — uvedena zkuSebni latka / médium / zkuSebni pfetlak a zda vyhovuje

Tlakova zkouska — v8echny armatury dle CSN/EN budou po opravé podrobeny tlakove zkouSce a tésnosti uzaveru,
pokud neni uvedeno jinak, podle norem CSN 133060 ¢ast 2, nebo CSN 12226.

Armatury uréené pro zdravi a Zivotu nebezpecné provozni tekutiny vSech teplot a tlaki nebo armatury, u kterych se
pozaduje jejich naprosta spolehlivost, musi byt vyzkouSeny dusikem nebo jinou vhodnou rovnocennou a bezpeénou
plynou zkuSebni tekutinou. To znamena, ze napf. armatury na kapalné tékavé uhlovodiky budou i v pfipadé pouziti
CSN 12226 testovany plynnym médiem nikoli jen vodou.

VSechny armatury dle ANSI budou po opravé podrobeny tlakové zkouSce a tésnosti uzavéru, pokud neni uvedeno
jinak, podle normy API 598.

9 Jine specificke udaje

Z pohledu tésniciho materialu pouzitého do vikového a ucpavkoveho systému bude uvedeno, pro které pracovni
medium, pracovni teplotu a pracovniho pfetlak vyhovuje opravena armatura.

Pro pracovni latku - uvedena pracovni latka, pro kterou vyhovuje tésnici a ucpavkovy systém armatury.
Maximalni pracovni teplotu - uvedena pracovni teplota, pro kterou vyhovuje té€snici a ucpavkovy systém armatury.

Maximalni pracovni pretlak - uveden pracovni pretlak, pro ktery vyhovuje tésnici a ucpavkovy systém armatury.

10 Potvrzeni vedouciho dilny oprav

Osvédceni o zpusobilosti armatury ovéfi podpisem zodpovédny pracovnik oprav armatur s uvedenim data provadéni
zkousky.
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11 Oznacovani armatur evidencénim cislem

11.1 Oznaceni armatur stitkem pred pozadovanou opravou na dilné oprav a vyznaceni
evidenéniho ¢isla OUNI-RPA na armaturu

e Armatura a pfiruba na potrubi musi byt pfed opravou oznacena evidenénim Cislem OUNI-RPA (plechovym
Stitkem):

¢+ Na kterém je v pfipadé Jednotky Rafinerie vyznaena pozice armatury, tj. technické misto a &islo

armatury dle PEFS, &i izometrie. Oznaceni dle PEFS bude v tomto tvaru pro pfiklad 1310-LP066

AA03.

¢ Vpfipadé ostatnich jednotek OUNI-RPA, oznaleni armatur S&titky je provadéno na zakladé
vykresové dokumentace od OUNI-RPA a zajistuje je kontraktor. Na Stitku musi byt uvedeno
oznaceni, svétlost, médium pfip. dalsi potfebné informace, tak aby nemohlo dojit k zaméné.

e Dilna oprav vyrazi eviden¢ni ¢islo OUNI-RPA na listu 3. pfiruby a na listu télesa armatury. Dilna oprav armaturu
vrati zpét se Stitkem zpét OUNI-RPA. Po opravé a montazi armatury na pozici se provede demontaz stitkd
Z armatury a pfiruby na potrubi.

12 Natér, udaje pro prepravu a preprava armatur

12.1 Nateér
Po opravé bude armatura natfena v souladu s poZzadavky TSR 70.48.11.30.

Pozadavek na pfipadné natéry je nutno planovat s dostate¢nym ¢asovym predstihem s ohledem na priority a to
z divodu dodrzeni technologického postupu natéru. V pfipadé oprav armatur v prioritach 1 a 2 neni mozné natér

Zajistit.

12.2 Udaje pro pfepravu

Po ukonceni vSech opravarenskych praci bude zkontrolovana uUplnost vSech udaji a podepsan Protokol o prevzeti
Z opravy, které je feSeno mezi kontraktorem a dilnou oprav armatur.

Vyplnény Protokol o inspekci a opravé armatury musi byt pfedan prostfednictvim kontraktora mechanické udrzby
technikovi OUNI-RPA.

12.3 Preprava

e Armatury s pfirubovymi konci i s pfivafovacimi konci musi mit dosedaci plochy pfirub nebo svarll a vnitfni
Casti ventild chranény bé&hem skladovani a prepravy proti poSkozeni a vniknuti necistot.

e Ochranné kryty budou dfevéné nebo plastové pfip. kovové a budou spolehlivé pfipevnény ke koncum armatury.

e Soupata a kulové ventily budou prepravovany v uzaviené pozici.

e VSechny armatury budou pro pfepravu a skladovani zabezpeceny tak, aby nedoslo k jejich poSkozeni.
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13 Pouziti norem

Dilna oprav armatur bude provadét - kontrolu oznacenych armatur CSN-EN dle CSN 133060 &ast 2, ptipadné dle
CSN 12226-2 a kontrolu oznadenych armatur ASME dle AP| 598.

Pfi¢emz armatury uréené pro zdravi a zZivotu nebezpecné provozni tekutiny vSech teplot a tlakli nebo armatury, u
kterych se pozaduje jejich naprosta spolehlivost, musi byt vyzkouseny dusikem nebo jinou vhodnou rovnocennou a
bezpecnou plynou zkusebni tekutinou. To znamena, Ze napf. armatury na kapalné tékavé uhlovodiky budou i v
pripadé pouziti CSN 12226-2 testovany plynnym médiem nikoli jen vodou.

14 Pretésnéni armatur s rizikovymi meédii

Pro potrubni vétve s rizikovymi medii/destilaty (teplota nad 200°C, tlak nad 2,0 MPa, kategorie uhlovodik(, apod.) je
nutno dfive skladované armatury nechavat pfetésnit v souladu s nové zamyslenym pouzitim (tj. dle klasifikace potrubni
tfidy) a fadné pfezkouSet na dilné oprav armatur pfed jejich montazi na stavbé. Technici OUNI-RPA zajisti pfetésnéni
armatury pfed pouzitim na stavbé na rizikovych médiich.

Dale na vstupech topného plynu do peci musi byt instalovano dvojité blokovani prostfednictvim TSOV blokovacich
armatur. PFip. API 556 pfipousti jednostupriové blokovani za pfedpokladu, Ze budou pouzity blokovaci armatury

s vysokou tfidou tésnosti Class 5 a vySSi (stanovena podle API 598). Kontrola téchto armatur na tésnost musi byt
provedena kazdé 4 roky. OUNI-RPA preferuje provést zkousku t&snosti t&chto plynovych armatur die CSN 133060
¢ast 2, a jeji vysledek (podet bublin uniklych za minutu musi odpovidat stupni 4 dle této CSN. U pouziti CSN 12 2686,
zkouska musi byt provadéna dusikem ¢&i jinym adekvatnim plynnym médiem a jeji vysledek (pocet bublin uniklych za
minutu) musi odpovidat t&snosti A dle této CSN.

Tyto zkousSka pIné nahradi pozadavek na tésnost jedné armatury Class 5 a vyssi, jak ukazuje Tabulka 1 a 2.

U téchto armatur je nutné popsat a zadat pfesny rozsah zkousek a jejich hodnoceni se musi pfedem sjednat
v zakazce, objednévce, nebo v kupni smlouvé. Rozsah se tyka zkusebniho tlaku a pozadovaného zkuSebniho média.

Tabulka 1 - Neté&snost pfi zkouskach dle CSN 13 3060 &ast 2:

Rozsah DN Stuperi netésnosti — 4 — bubliny za min.

Do 40

50 do 100
125 do 150
200 do 250
300 do 350
400 do 500
600 do 800
1000 do 1200
Od 1400

N IN [P O |O O O |0 |O
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Tabulka 2 — Maximalni dovolena net&snost v sedle pro véechny stupné netésnosti dle CSN EN 12 266-2:

ZkusSebni Stupen A Stupei B Stupei C  StupefiD  Stupen E  Stupen F Stupen G

tekutina

Kapalina Zadna 0,01xDN 0,03xDN | 0,1xDN 0,3xDN 1,0xDN 2,0xDN
vizualné
Plyn Zjistitelna 0,3xDN 3,0xDN 30xDN 300xDN 3000xDN | 6000xDN

netésnost po
dobu trvani
zkouSky

POZNAMKA 1 Stupné netésnosti plati pouze za pokojové teploty.

POZNAMKA 2 Ke stanoveni ekvivalentniho Cisla DN u armatur, které jsou navrhovany jinak, nez DN je
nutné vyuzit tabulku z CSN EN 12 266-2

POZNAMKA 3 ,Zadna vizualné zjistitelna netésnost* znamena zadnou viditelnou vihkost nebo tvoreni
kapek nebo bublin. Jestlize stupné méfeni netésnosti jsou zajistény automaticky, musi to byt
zabezpec€eno v systému kvality vyrobce.

POZNAMKA 4 Jednotka — mm3/s

Po provedeném pretésnéni armatury je pozadovan zaznam o provedené zkousce, pouzitém tésnéni, v protokolu o
inspekci a opraveé armatury — viz formular pfiloha 1. Vztahuje se na cely OUNI-RPA.

Armatury pouzité na médium louh s koncentraci do 25 % NaOH je nutné pfetésnit vhodnym tésnénim (grafitovym
tésnéni s kovovou vlozkou - napf. Sigraflex Universal). Armatury pouzité na médium louh s koncentraci 25-50 % NaOH
je nutné pretésnit vhodnym tésnénim bez kovové vyztuhy (napf. grafitové tésnéni Sigraflex Standart, nebo Sigraflex
Basis, pFip. t&ésnéni z Expandovaného PTFE do nizSich teplot do 200°C). Informace o koncentraci NaOH jsou uvedeny
k dotéenym potrubnim vétvim v asset registru.

15 Utahovani 3. pfriruby armatur na rizikovych armaturach na utahovaci
moment
Objednatel zajisti ve spolupraci se zhotovitelem vypocet utahovaciho momentu 3. pfiruby na rizikovych armaturach.

O utazeni a velikosti utahovaciho momentu 3. pfiruby bude proveden zaznam v protokolu o inspekci a opravé
armatury.

16 Doporuceni od vyrobce k tésnéni a utahovacimu momentu armatur

Dilna oprav armatur bude dodrZovat doporu€eni dana vyrobcem armatur, tj. montovat t€snéni doporucena dle vyrobce
armatur a utahovat 3. pfiruby na utahovaci momenty dle doporuceni vyrobce armatur, pokud neni stanoveno jinym
zvlastnim pfedpisem. Zaznam o utazeni bude soucasti protokolu o pfedani armatury.

Nema-li dilna oprav armatur Udaje od vyrobce, bude provadét montaz /dotazeni 3. pfiruby na stlaeni tésnéni dle
doporuceni vyrobce tésnéni. Méfeni stlaceni tésnéni zaznamenat do protokolu o zpUsobilosti armatury po opravé.
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17 Zodpovédnosti — proces opravy armatur

1) Odstaveni zafizeni, pfedani do opravy

2) Vyjmuti z pozice a vycisténi armatury na provoze

3) Preprava armatury k opravé
4) Vizualni kontrola armatury pfed opravou
5) Rozebrani a Cisténi armatury

6) Inspekce jednotlivych komponent(, uréeni rozsahu opravy,
pfipadné vymény soucasti, v€etné uvedeni cen materialu a
prace

7) Je-li cena opravy vétSi nez 50% ceny nové armatury
odsouhlasit s OUNI-RPA pokracovani opravy

8) Provedeni opravy

9) Testovani a zkouSky

10) Natér armatury, pfiprava pro dopravu do OUNI-RPA

11) VyplInéni protokolu o inspekci a opravé, predani OUNI-RPA

12) Zpétna montaz a kontrola montaze

OUNI-RPA (provoz)

Kontraktor mech.udrzby +OUNI-
RPA (provoz)

Kontraktor mech.udrzby
Kontraktor opravy armatur
Kontraktor opravy armatur

Kontraktor opravy armatur

Kontraktor opravy armatur + OUNI-
RPA (technik MU)

Kontraktor opravy armatur
Kontraktor opravy armatur
Kontraktor opravy armatur
Kontraktor opravy armatur

Kontraktor mech. Gdrzby + OUNI-
RPA (technik MU)
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18 Souvisejici normy a dokumenty

Prehled / soupis souvisejicich dokumentl (i legislativnich) nebo norem, majicich vliv nebo vazbu na tuto normu. Do
pfehledu se zapisuji i souvisejici dokumenty nebo normy jiZ citované v této normé.

Tabulka 3:
CSN 13 3060-1,2,4 Primyslové armatury — Technické predpisy, Provéfovani armatur
GSN EN 12 266-1,2 Pramyslové armatury — ZkouSeni kovovych armatur
&SN 13 4309-2 Pramyslové armatury — Pojistné ventily, Technické pozadavky
API Standard 556 Instrumentation, Control, and Protective Systems for Gas Fired Heaters
API Standard 598 Valve Inspection and Testing
NFPA 86 Standard for Ovens and Furnaces
Norma N11740 Nizkotlak& armatura TDP
Norma N11740-1 Nizkotlak& armatura standardni TDP
Norma N11740-2 Nizkotlak& armatura specialni TDP
Norma N11153 Armatury a pojistné ventily pro vysokotlaka zafizeni. TDP
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19 PRILOHA 1

Kontraktor

EV. C. zakazky (pozadavku na praci) & XXX
C. objednavky objednatele :XXXXX

OSVEDCENI &. XXXX - XX O PROVOZNIi ZPUSOBILOSTI ARMATURY PO KONECNE KONTROLE:

DRUH ARMATURY

JMENOVITA SVETLOST DN
JMENOVITY TLAK PN
MAX . PRACOVNI TEPLOTA st.C
PRACOVNI LATKA

EV. ZNAK ARMATURY

1. VNEJSI UTESNENi ARMATURY .
a) VIKOVY SYSTEM
b) UCPAVKOVY SYSTEM :

2 . FUNKCNI A TLAKOVE ZKOUSKY .

a) FUNKCE a ZADIRANI
b) PEVNOST A NEPROPUSTNOST

¢ ) TESNOST VNEJSI

d) TESNOST UZAVERU

5x - VYHOVUJE

- ZKUSEBNIi LATKA : VODA - VYHOVUJE
-ZKUSEBNI PRETLAK : MPa

-ZKUSEBNIi LATKA : DUSIK -VYHOVUJE
-ZKUSEBNi PRETLAK : MPa

- ZKUSEBNIi LATKA : DUSIK -VYHOVUJE
- ZKUSEBNI PRETLAK : MPa

Zkousky byly provedeny za studena a jejich priib&h byl shodny s CSN 13 3060 &ast 2 / CSN 12266 &ast 2/API 598*.

3. JINE SPECIFICKE UDAJE .

Kontrola tésnici plochy pfiruby a télesa armatury - téleso ...... [ mm - viko ...... /... mm

VEDOUCI UOA
DATUM ZKOUSKY :
PODPIS:
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